


SURFCAM  
 Станки и виды обработки. 

 SURFCAM – CAM система для любой CAD. 

 TrueMill – технология высокоскоростного 
фрезерования. 

 Один файл – все виды обработки. 

 Виды обработки 

 Machine Simulation 

 Постпроцессоры и CL Data. 
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Станки и виды обработки 

 SURFCAM – система предназначенная для автоматизации 
технологической подготовки производства по созданию 
управляющих программ для станков ЧПУ: 

 2-,3-, 4-, и 5-координатных фрезерных 
 
 2-,3-, 4-, и 5-координатных токарно-фрезерных 
 
 Токарных 
 
 2-, 4- координатных электроэрозионных 
 Лазерных 
 Плазменных  
 Водорезных 
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SURFCAM – CAM система для любой CAD 
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CAD CNC 

 Универсальные 
постпроцессоры 

 Библиотека 
стандартных  
постпроцессоров 

 Создание и 
редактирование с 
помощью модулей 
MPost и SPost 

SolidEdge, IGES, Parasolid, ACIS, DSN 

STEP, VDA-FS, CADL, Cam & Gear 

Profiles, Involute Curve, ASCII data, 

Pro/E, Mastercam, G-code. 

  А также: асcоциативность с 
SolidWorks 



BLANK 

 Контроль угла зацепления инструмента с материалом 

 Уменьшение величин подач и скорости вращения. 

 Уменьшение глубины резания и расстояния между проходами. 
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ПРИНЦИПИАЛЬНО  НОВАЯ 
ЗАПАТЕНТИРОВАННЯ  

ТЕХНОЛОГИЯ TRUEMILL 



Преимущества TrueMill 
Инновационная стратегия расчета траектории 

движения инструмента . 

Снятие припуска проходит не только быстрее, 
но более эффективно и качественно. 

Минимальная вибрация и нагрев инструмента. 

Полная независимость от аппаратного 
обеспечения. 

Повышение срока службы инструмента и 
оборудования. 

Позволяет увеличить глубину резания и 
уменьшить время обработки. 
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Стандартная стратегия 
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TrueMill Калькулятор 
 Прост в использовании, отдельное приложение с подробной справкой. 

 Расчеты в метрической или дюймовой  системе. 

 Сохранение параметров настройки для повторного использования. 

 Рекомендованы режимы резания для TrueMill сертифицированных 
инструментов. 

 Рекомендуемые параметры для TrueMill сертифицированных инструментов. 

 

 

 

 

 

Дюймовая Метрическая 
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TrueMill Калькулятор 



Обработка  детали 
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Один файл – все виды обработки 

Чертеж заготовки «Втулка» Регенерация траектории обработки  

10 Диспетчер операций ЧПУ Верификация SURFCAM Simulation  



Виды обработки 

Токарная, 
 токарно-фрезерная 

обработка  

Электроэрозионная 
обработка  

• Черновое и чистовое продольное точение 
• Поперечное точение 
• Растачивание 
• Подрезка торцов 
• Проточка наружных, торцевых и внутренних канавок 
• Нарезание резьбы резцом 
• Отрезка 
• Сверление и другие виды обработки отверстий осевым 

инструментом. 
• Задняя бабка 
• Библиотека стандартных пластин и державок 
• Возможность создания специальных державок и 

инструментов с любой геометрией 
• 4-осевые токарно-фрезерные циклы с использованием 

поворота заготовки 
• Обработка на диаметре: карманов, контуров, отверстий  
• Торцевая, карманная, контурная обработки 

• 2-осевая обработка контура 
•  4-осевая обработка двух поэлементно-связанных 

контуров 
•  4-осевая обработка линейчатой поверхности 
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Фрезерная 
обработка  

2-осевая обработка: 
•  полости разной глубины с уклонами 
•  по спирали и зигзагом 
• контурная обработка 
•  сверление и другие типы обработки отверстий 
• доработка необработанных зон и углов 

инструментом меньшего диаметра 

4- и 5-осевая обработка:  
• Многопроходная 
• Карман 
• Засверливание 
• Глубинная 
• По изолиниям 
• Боковая 

3-осевая обработка: 
• поверхности по изопараметрам  
• контроль подрезов 
• черновая/чистовая обработка по слоям Z 
• доработка необработанных зон инструментом 

меньшего диаметра 
• Spiral 
• Radial 
• “RestRoughing” в Z-Rough 
• Ramping 
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Machine Simulation 
 Имитация разного типа станков и траекторий; 

 Предупреждения об обнаружении столкновений и зарезов гарантируют отсутствие 
дорогостоящих ошибок, появляющихся в процессе обработки; 

 Реалистичная графика  визуализации обработки детали; 

 Импорт и построение моделей , включая: оправки, зажимы и специальные элементы станка; 

 Сравнение детали, для предотвращения брак и необходимость перепрограммирования; 

 Запуск 3D имитации на любой стадии процесса обработки. 
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Постпроцессоры и CL DATA 
Mpost для 2-4 осевых станков 

Spost 

  для 2-5 осевых станков  
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